CAM-L6sung fiir AutoCAD- und IntelliCAD-basierende Systeme

Als Partner von Cobus ConCept
und Ima bietet die Firma camSol
seit Jahren Lésungen basierend auf
NCad, Imawop und ImaWincad so-
wie Postprozessoren und Schnitt-
stellen von/zu anderen Program-
miersystemen, wie z. B. Woodwop
oder ActiveNc.

AutoCAD ist ein weilt verbreiteter
Standard im CAD-Bereich. Dazu
kompatibel - allerdings deutlich
preiswerter —sind Produkte, die auf
der weltweit von unterschiedlichen
Unternehmen gemeinsam ent-
wickelten IntelliCAD-Plattformba-
sieren, beispielsweise die Software
BricsCad.

Viele Unternehmen arbeiten mit ei-
ner dieser Losungen oder erhalten
regelmaBig von Kunden oder Part-
nern DXF- oder DWG-Datelen die-
ser Systeme zur Weiterverarbei-
tung oder als Fertigungsvorlage.
Leider bieten 0. g. Systeme von
Hause aus keinerlei CAM-Funktio-
nalitat, so dass man darauf ange-
wiesen ist, ein zusatzliches (CAD/)

CAM-System zu erwerben, um
Zeichnungen in CNC-Programme
umzuwandeln. So haben viele Kun-
den sowohl ein CAD-System als
auch ein zusatzliches (CAD/)CAM-
System Im Einsatz — beide mussen
beherrscht und aktuell gehalten
werden, ansonsten kénnen z. B.
aktuelle DXF-Dateien von aélteren
CAM-Systemen nicht mehr einge-
lesen werden.
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camSol bietet nun mit seinem Pro-
dukt AiCam eine CAM-Erweite-
rung fur AutoCAD oder IntelliCAD-
basierte Systeme, um direkt aus
diesen Programmen heraus Bear-
beitungen wie Frasen, Bohren, Sa-
gen und Taschen definieren sowie
CNC-Programme generieren zu
kénnen. Parallel zu den CNC-Pro-
grammen werden Dateien im Stan-
dard FMC-Format geschrieben, so

AiCam prasentiert sich
als kostengiinstige
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dass diese Programme auch von
Partnerbetrieben mit NCAD, Ima-
wop/ImaWincad gelesen und weli-
terverarbeitet werden kénnen.

Zur Definition von Frasbearbeitun-
gen werden beliebige Konturen per
Mausklick ausgewahlt und ihnen
dann ein Werkzeug sowie An-/Ab-
fahrdetails zugeordnet. Zum Boh-
ren wird ein Kreis angeklickt und
dieser — sowie auf Wunsch automa-
tisch alle weiteren Kreise — mit glel-
chem Durchmesser als Bohrung de-
finiert. Beliebige Linien kénnen als
Sageschnitt gewahlt werden sowie
geschlossene Konturen als Ta-
schen.

Ottmar Petry, Geschaftsfuhrer bei
camSol, ist seit 1985 in der Ent-
wicklung von Programmiersyste-
men, Postprozessoren und Schnitt-
stellen Im Umfeld CAD/CAM fir
die Holzverarbeitung tatig.
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